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Verlaufend von ¢70 auf 88 schaben!
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Anordnung Segmente (M 1:10)
Ansicht A (M 1:2.5) . (Ohne Details!)
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(nur alte Segmente!)
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Einfrittskante

Platz fur Kennzeichnung der Segmente:
Lagerbezeichnung: z.B. "D”
Segmentnummer: 1, 2, ....10

Werkstoff: Grundkorper

Werkstoff: Lagermetallschicht
Herstellerzeichen:

Detail 3 (M 2:1)
Druckmessbohrung
(nur bei Segment 1 ausfihren!!)
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Kante mit Schaber verziehen!




