Form- und Lagetoleranzen
der Lagersitzflichen

t; = Rundheit
t, = Parallelitat
t3 = Planlauf der Anlageschultern

Bild 1
Form- und Lagetoleranzen

Genauigkeit
der Lagersitzflachen

Zweiter Lagersitz

Gehduse

Form- und Lagetoleranzen

Fiur die gewiinschte Passung miissen die Lagersitze und Passflachen
der Wellen- und Gehdusebohrung bestimmte Toleranzen einhalten,
Bild 1 und Tabelle, Seite 23.
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Den Genauigkeitsgrad fiir die Toleranzen der Lagersitze auf
der Welle und im Gehduse zeigt die Tabelle, Seite 23.

Die Lagetoleranzen fiir einen zweiten Lagersitz auf der Welle (d)
beziehungsweise im Gehduse (D,) (ausgedriickt durch die
Koaxialitdt nach DIN ISO 1101) miissen sich an der Winkeleinstell-
barkeit des Lagers orientieren. Dabei sind Fluchtungsfehler

durch elastische Verformungen der Welle und des Gehduses zu
beriicksichtigen.

Bei geteilten Gehdusen miissen die Trennfugen gratfrei sein.

Die Genauigkeit der Lagersitze wird durch die Genauigkeit des
gewdhlten Lagers bestimmt.
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Richtwerte fiir die Form- und
Lagetoleranzen der Lagersitzstellen

Toleranzklasse Lager- Grundtoleranzgrade
der Lager sitz-
flache -
nach nach Durch- |Rundheits- | Parallelitats- | Gesamt-
ISO 492 | DIN 620 messer- [toleranz toleranz planlauf-
toleranz toleranz
der
Anlage-
schulter
t; t, t5
Normal |PN (PO) |Welle IT6 (IT5) | Umfangslast |IT4/2 IT4
6X P6X IT4/2
Punktlast IT5/2
IT5/2
Gehduse [IT7 (IT6) | Umfangslast | IT5/2 IT5
IT5/2
Punktlast IT6/2
IT6/2
5 P5 Welle IT5 Umfangslast | 1T2/2 IT2
IT2/2
Punktlast IT3/2
IT3/2
Gehduse [IT6 Umfangslast |IT3/2 IT3
IT3/2
Punktlast IT4/2
IT4/2
4 P4 Welle IT4 Umfangslast |IT1/2 IT1
p4s)1) IT1/2
1
SP Punktlast IT2/2
IT2/2
Gehduse | IT5 Umfangslast | 1T2/2 IT2
IT2/2
Punktlast IT3/2
IT3/2
uPD Welle |IT3 Umfangslast |1T0/2 ITO
ITO/2
Punktlast IT1/2
IT1/2
Gehduse | IT4 Umfangslast | 1T1/2 IT1
IT1/2
Punktlast 1T2/2
IT2/2

ISO-Grundtoleranzen (IT-Qualitdten) nach ISO 286-1:1988.

1) Nichtin DIN 620.
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