
A-A 

B  ( 2 : 1 )

A A

B
 4 H7

2x 4 - 0.02
0.01+ x6

 M5 x10/12.5

 M5 x10/10

 
8x60°
M5 x14/14

 
8x60°
M6 x10/13

 
11x6.8U

M8

 
11x6.8U

M8 x10

 
8x3U
M5 x12/12

 
8x3U
5 H7x12

 
13x90°
6.6

 
13x90°
M8

 
13x90°
M8 x10

Durchgehend / kein (<QTYNOTE> <HDIA>)
Toleranz aus ipt!

Nicht durchgehend / kein (<QTYNOTE> <HDIA>x<HDPT>)

Durchgehend / Voller Gewindegang (<QTYNOTE> <THDCD>-LH)

Nicht durchgehend / Gewindetiefe (<QTYNOTE> <THDCD> x<THRD>/<HDPT>)

Nicht durchgehend / Voller Gewindegang (<QTYNOTE> <THDCD> x<THRD>/<HDPT>)

Durchgehend zylindrisch / Kein (<QTYNOTE>
                                        <CBDIA>x<CBDPT>U

                                        <HDIA>)

Durchgehend konisch / Kein (<QTYNOTE>
                                    <CBDIA>x<CSANG>

                                    <HDIA>)        

Nicht durchg. zylindrisch / Kein (<QTYNOTE>
                                        <CBDIA>x<CBDPT>U

                                        <HDIA>x<HDPT>)
Nicht durchg. zylindrisch / Gewindetiefe (<QTYNOTE>
                                                   <CBDIA>x<CBDPT>U
                                                   <THDCD> x<THRD>/<HDPT>)

Nicht durchg. zylindrisch / Voller Gewindegang (<QTYNOTE>

                                                           <CBDIA>x<CBDPT>U
                                                           <THDCD> x<THRD>/<THRD>)

Nicht durchg. konisch / kein (<QTYNOTE>

                                    <CSDIA>x<CSANG>

                                    <HDIA>x<HDPT>)

Durchgehend / Gewindetiefe (<QTYNOTE> <THDCD> x<THRD>)

Durchgehend konisch / Voller Gewindegang (<QTYNOTE>

                                                       <CSDIA>x<CSANG>
                                                       <THDCD>)Durchgehend zylindrisch / Voller Gewindegang (<QTYNOTE>

                                                           <<CBDIA>x<CBDPT>U
                                                           <THDCD>>)

Durchgehend zylindrisch / Gewindetiefe (<QTYNOTE>

                                                  <CBDIA>x<CBDPT>U
                                                  <THDCD> x<THRD>)

Durchgehend konisch / Gewindetiefe (<QTYNOTE>

                                              <CSDIA>x<CSANG>
                                              <THDCD> x<THRD>)

Nicht durchg. konisch / Gewindetiefe (<QTYNOTE>
                                               <CSDIA>x<CSANG>
                                               <THDCD> x<THRD>/<HDPT>)

Nicht durchg. konisch / Voller Gewindegang (<QTYNOTE>
                                                       <CSDIA>x<CSANG>
                                                       <THDCD> x<THRD>/<HDPT>)

Nicht durchgehend / kein (<HDIA>x<HDPT>U)
 

 M5x0,5 x6

 
10x5.7U

5.5

 
8x3U
M5 x12/14.5

 
8x60°
5 H7x12

4x8U

B-4x8 unsichtbare Bohrungen müssen mit vorgestellten "B-" manuell gekennzeichnet werden

8

3
12 5M

14
.5

 
8x3U
M5 x12/14.5

2x 4 - 0.02
0.01+ x6 "2x" gibt die Anzahl der gleichartigen Bohrungen größer 1 in einer  Ansicht an

 M5-LH"-LH" für Linksgewinde muß manuell hinzugefügt werden!

"U" für Flachsenkung muß manuell hinzugefügt werden!
 

Bohrungsbemaßung nach DIN durch Bohrungs- und Gewindeinfo

 3x20

20

Nicht durchgehend / kein (<QTYNOTE> <HDIA>x<HDPT>) - Falsch!!!
Bohrung mit den Ausführungstyp "Bis" erstellt
keine andere Formatierung möglich
für durchgehende Bohrungen darf die Tiefe(x20) nicht angegeben werden


