Einlegeteile
2 Unterteill

Spritzmaschine: ---
Heillkanal: ---
Anspritung: ---

Thermofihler; AS:0x
Lichtschranke: nein

Dlsenradius: RO R15.5 R40
Zentrierring: DS:0125 AS:0125
Auswerferhub: 00mm

Auswerferbetétigung: mechanisch
Werkzeugtemperatur: 80°C 150°C
Kihimedium: Wasser / Ol
Kihlanschlisse: Staubli RPLO8 RMI09
Kihlkreise: DS:0x AS:0x

DS 0x

X-Fach Spritzgussform fur Projektname

FormgréRe: 246(296) x 496 x 453
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