Einlegeteile
2 Unterteill

2 Spritzmaschine: ---
© Heillkanal: ---
Anspritung: ---

Lichtschranke: nein

Disenradius: RO R15.5 R40
Zentrierring: DS:@3125 AS:@3125
Auswerferhub: 00mm
Auswerferbetétigung: mechanisch
Werkzeugtemperatur: 80°C 150°C
KihImedium: Wasser / Ol
Kihlanschlisse: Staubli RPLO8 RMI09
Kihlkreise: DS:0x AS:0x
Thermofuhler: AS:0x DS 0x

FormgréRe: 246(296) x 496 x 453
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