Gehrungsschnitte per Facette

Am Beispiel Rohr:
Das Rohr wurde mit 2 Zylindern gezeichnet @ und der innere vom &uf3eren subtrahiert.

Uber ,Facette bearbeiten“ eine Endflache wahlen und mit Taste ,d“ den Bezugspunkt von der
Mitte auf einen Quadratenpunkt verlagern.
Dazu den Quadrantenfangpunkt nutzen.
|
earbeiten
Da wir um die Y-Achse drehen im Eigenschaftenfeld
Drehg Y 45° eingeben.
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Hier sind beide Enden geschnitten
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Hatte man vorab ,Bearbeitungshistorie erstellen® g

aktiviert, kann man die Flachenbearbeitung socse acis
(hier 450) aUCh einfaCh Wieder IbSChen. Erwe.lt:rteshR\.astEr [¥] Vereintachts Facettierung
Bereichseinheiten [] Skalieren der Achss zulassen
‘L’mf‘ Beabsiungshistoris sistellen |
. Acs ] Asusgewsahlte Achsen fiir Volumenkoiper anzeigen
® ) e (2 o\
g. .. *§ Beleuchtung . .
4 5 ‘4 Beleuchtung Im Auswahlwerkzeug sind auch der innere
~ . ;é;gjjﬂﬁmjﬂg und &uRere Zylinder bzgl. Durchmesser und
E | o Teilestudur L&ange noch veranderbar.
H (- | 5chenbearbeitung
\ O i < Damit kann ich nun die Materiallange andern
\\’ g mzineer  <——— und der/die Schnitte bleiben erhalten.
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\_/ B ottt “*Anm.; Ich nutze die Version 17-Platinum
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